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...eine starke Verbindung

PROHLASEN| O VLASTNOSTECH
DoP Nr. MKT-210 - CZ

1. Jedine¢ny identifika¢ni kod typu vyrobku: MKT Privlakova kotva B

2. Typ, série nebo sériové &islo nebo jakykoli jiny prvek umoznujici identifikaci stavebnich vyrobkd podle €l. 11
odst. 4:
_ ETA-01/0013, Annex 3, 9
Cislo Sarze: viz obal vyrobku

3. Zamyslené pouziti nebo zamyslena pouziti stavebniho vyrobku v souladu s pfisluSnou harmonizovanou
technickou specifikaci podle predpokladu vyrobce:

Obecny typ Ocelova expanzni kotva s kontrolovanym utahovacim momentem (Sroubovaci
typ)

Pouziti Netrhlinovy beton C20/25 - C50/60 (EN 206)

Uroveii / kategorie | 7

Zatizeni Statické nebo kvazi-statické

Material Pozinkovana ocel:

Pouze pro suché vnitfni prostiedi
Rozmérova fada: M6, M8, M10, M12, M16, M20

Galvanicky pozinkovana ocel:
Pouze pro suché vnitfni prostredi
Rozmérova rada: M8, M10, M12, M16, M20

Nerezova ocel (znaceni A4):
Pro vnitini i venkovni pouziti mimo specifické agresivni podminky
Rozmérova fada: M6, M8, M10, M12, M16, M20

Vysoce odolnd ocel viéi korozi (oznaéeni HCR):
Pro vnitini i venkovni pouZiti mimo specifické agresivni podminky.
Rozmérova fada: M6, M8, M10, M12, M16, M20

Teplotni rozsah --

(pokud to je
relevantni)

4. Jméno, firma nebo registrovana obchodni znamka a kontaktni adresa vyrobce podle ¢l. 11 odst. 5:

MKT Metall-Kunststoff-Technik GmbH & Co. KG
Auf dem Immel 2
D - 67685 Weilerbach

5. Pripadné& jméno a kontaktni adresa zplnomocnéného zastupce, jehoz plna moc se vztahuje na ukoly
uvedenév ¢l. 12 odst. 2: -

6. Systém nebo systémy posuzovani a ovéfovani stalosti vlastnosti stavebnich vyrobki, jak je uvedeno v
pfiloze V: Systém 1

7. V pripadé prohlaseni o viastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, na ktery se vztahuje harmonizovana
norma:

1 30.06.2013



8. V pripadé prohladeni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, pro ktery bylo vydano evropské
technické posouzeni:
Deutsches Institut fiir Bautechnik, Berlin
vydal:
ETA-01/0013

na zakladé
ETAG 001-2

Oznameny subjekt 0756-CPD proved| podle systému 1:

i) ur€enitypu vyrobku na zakladé zkousky typu (v€etné odbéru vzorkl), vypoctu pro typ, tabulkovych
hodnot nebo popisné dokumentace vyrobku;

ii) pocatetni inspekce ve vyrobnim zavodé a fizeni vyroby

iy prdbézného dozoru, posouzeni a hodnoceni fizeni vyroby

Na zakladé: Prohlaseni o shodé 0756-CPD-0003

9. Deklarované vlastnosti:

] ] Provedeni Harmonizovan
szlai?' istik Navrhova metoda a technicka
charakteristiky verzinkt A4 /HCR specifikace

ETA-01/0013, ETA-01/0013,

Charakteristicka ETAG 001, AnnexC | 1~ 5 Annex 12
UDBSHSt pro tahave ETA-01/0013 ETA-01/0013
napéti . A ’ : ’

P CEN/TS 1992-4 Annex 7 Annex 14
ETA-01/0013, ETA-01/0013,

Charakteristicka ’ ETAG 001, Annex C Annex 6 Annex 13
inasnost pre smplove ETA-01/0013 ETA-01/0013
napéti ’ - d A :

P CEN/TS 1992-4 Annex 8 Annex 15

ETA-01/0013 ETA-01/0013 ETAG 001

Mini_njélr}l’ o’sové’ rozte¢ | ETAG 001, Annex C Annex 4 ' Anhex 11
a minimalni vzdalenost ETA-01/0013 ETA-01/0013
od kraje - X ’ A ’

J CEN/TS 1992-4 Annex 4 Annex 11
ETA-01/0013, ETA-01/0013,

Posun kotvy pfi ETAG 001, Annex C Annex 5, 6 Annex 13
meznich stavech ETA-01/0013, ETA-01/0013,

CEN/TS 1992-4 Annex 7, 8 Annex 15

Pokud byla pouzita podle ¢lanku 37 nebo 38 specificka technicka dokumentace, pozadavky, které vyrobek

spliuje:

10.Vlastnost vyrobku uvedena v bodé 1 a 2 je ve shodé s vlastnosti uvedenou v bodé 9.

Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
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Lore Weustenhagén
(Managing Director)
Weilerbach, 30.06.2013
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Dipl.-Ing. Julia Giinther

30.06.2013




